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hauni-werke korber & co. kq. Bergedorf, 20. Sept. 1978 

Patent Fi/Sch 

Stv.: DpsierbandwaageJ-Schtittgewicht ermitteln 
Hauni-Akte 1550 

Patentansprtiche 

Verfahren zum kontinuierlichen Erfassen des Schtitt- 
gewichtes von kSrnigem, faserigera Oder blattartigem Gut, 
insbesondere von Tabak jeder Art, dadurch gekennzeichnet, 
dafl das Gut in einem stetigen Strom mitt els eines era ten 
FSrdermittels an ein zveites FSrdermittel abgegeben und 
von diesem abgefSrdert vird, dafl die Masse des an das 
zveite FSrdermittel abgegebenen Gutes erfaflt und in AbhMn- 
gigkeit hiervon der Volumenstrom des Gutes derart gesteuert 
vird, dafl das zveite FSrdermittel einen massenkonstanten 
Gutstrom abgibt, dafl ein von der GrSfle des vom ersten 
FSrdermittel abgegebenen Volumenstromes abhangiges erstes 
Signal gebildet vird, dafl ein von der GrSfle des vom zvei- 
ten FSrdermittel abgegebenen Massenstromes abhangiges 
zveites Signal gebildet vird, und dafl ein dem Quotienten 
aus zveitem und erstem Signal entsprechendes, der GrSfle 
des Schtittgevichtes proportionales drittes Signal ge- 
bildet vird. 



2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafl 
das Gut von dem ersten FSrdermittel in einem volumenkon- 
stanten Strom zugefiihrt vird, dafl die FSrdergeschvindig- 
keit des ersten FSrdermittels in Abhangigkeit von der 
Masse des an das zveite FSrdermittel abgegebenen Gutes 
gesteuert vird, und dafl ein der FSrdergeschvindigkeit des 
ersten FSrdermittels entsprechendes erstes Signal gebildet 
vird. 
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3. Verfahren nach Anspruch 1 und/oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafl das Gut von dem zveiten FSrdermittel 
mit konstanter Geschvindigkeit abgegeben vird. 

4. Verfahren nach einem oder mehreren der vorhergehen- 
den Ansprttche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dafl die 
Masse des Gutstromes nach der Abgabe an das' zveite FSr- 
dermittel erfaflt vird. 

5. Verfahren nach einem oder mehreren der vorhergehenden 
Ansprttche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dafl die Masse 
und die Geschvindigkeit des Gutstromes vahrend bzv. unmit- 
telbar vor der Abgabe an das zveite FSrdermittel erfaflt 
verden, dafl das Produkt aus einem von der Masse abhangigen 
Signal und einem von der Geschvindigkeit abhangigen Signal 
gebildet vird, und dafl das Produkt den vom ersten FSrder- 
mittel zugeftihrten Volumenstrom im Sinne einer Konstant- 
haltung des Produktes steuert. 

6. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dafl die Masse und die Geschvindigkeit des vom zveiten 
FSrdermittel gefSrderten bzv. abgegebenen Gutstromes er- 
faflt verden, dafl ein erstes Produkt aus einem von der Mas - 
se abhangigen Signal und einem von der Geschvindigkeit 
abhangigen Signal gebildet vird, dafl das erste Produkt den 
vom zveiten FSrdermittel abgegebenen Volumenstrom im Sinne 
einer Konstanthaltung des ersten Produktes steuert, dafl 
ein zveites Produkt aus einem der beiden Signale und aus 
einem von der GrSfleind der Dauer einer Anderung des anderen 
Signals abhangigen Signal gebildet vird, dafl das zveite 
Produkt den vom ersten FSrdermittel abgegebenen Volumen- 
strom steuert. 
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7» Verf ahren nach einem oder mehreren der vorhergehenden 
Ansprttche, dadurch gekennzeichnet, dafl das zweite Signal 
ein Sollwert oder Istvert eines Regelkreises fiir den 
Massensirom ist. 

8. Verf ahren nach einem oder mehreren der vorhergehenden 
Ansprttche, dadurch gekennzeichnet, dafl das Gut yon dem 
ersten FSrdermittel einem Zwischenvorrat entnommen wird, 
dafl der Zwischenvorrat hinsichtlich seiner GrOfle gemessen 
wird, und dafl in Abhctngigkeit von dem Meflwert die Zufuhr 
zu dem Zwischenvorrat gesteuert wird. 

9. Verf ahren nach einem oder mehreren der vorhergehenden 
Ansprttche, dadurch gekennzeichnet, dafl das dritte, dem 
Schtittgewicht proportionale Signal als Ftthrungsgrbfle eine 
Gutaufbereitung steuert. 

10. Verf ahren nach einem oder mehreren der vorhergehen- 
den Ansprttche, dadurch gekennzeichnet, dafl das dritte, 
dem Schttttgewicht proportionale Signal einen Sichtluft- 
strom steuert. 

1 1 • Verf ahren nach einem oder mehreren der vorhergehenden 
Ansprttche, dadurch gekennzeichnet, dafl die Grofle des drit- 
ten Signals angezeigt *ird. 

12. Anordnung zum Icon tinuier lichen Erf as sen des Schtttt- 
gevichtes von kSrnigem, faserigem oder blattartigem Gut, 
insbesondere von Tabak jeder Art, gekennzeichnet durch 
einen ersten FQrderer (21 ; 121, 132; 411) und einen nach- 
geordneten zweiten POrderer (32; 107; 416), einen Vorrats- 
bdaSlter (4; 104; 430) fttr das Gut, dem der erste F3rderer 
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zur Gutentnahme zugeordnet ist, einen einem der beiden 
FSrderer zugeordneten Meflvertgeber (6; 106 i 413) zum 
Erfassen der Masse eines aus den Vorratsbehaiter entnom- 
menen Volumenstromes, vobei der Meflvertgeber liber eine 
Steueranordnung (51; 140; 425) mit einem dem ersten FSr- 
derer zugeordneten Stellglied (19; 133; 412) zum Xndern 
des aus dem Vorratsbehaiter entnommenen Volumenstromes 
verbunden ist, einen ersten Signalgeber (48; 134; 424) zum 
Abgeben eines von der GrSfle des Volumenstromes auf dem 
ersten FSrderer abhangigen Signals, einen zveiten Signal- 
geber (31; 131; 419) zum Abgeben eines von der GrSfle des 
Massenstromes auf dem zweiten FSrderer abhangigen Signals, 
und einen Quotientenbildner (53; 153; 453), der eingangs- 
seitig mit den beiden Signalgebern verbunden ist. 

13. Anordnung nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, 
dafl Vorratsbehaiter (4; 104; 430) und erster FSrderer (21; 1 
132; 411) zum Bilden eines Gutstromes (18; 118; 405) mit 
gleichfSrmigem Ouerschnitt ausgebildet sind, dafl der 
erste FSrderer und der zveite FOrderer (32; 107; 416) je- 
weils von einem separaten Antrieb (19, 33; 133, 110; 412, 41 
antreibbar sind, dafl der zveite Signalgeber (31; 131; 418) 
ttber eine Steueranordnung (51; 140; 425) mit dem Antrieb 
(19; 133; 412) des ersten FSrderers verbunden ist, und 
dafl der erste Signalgeber ein Istvertgeber flir die FOr- 
dergeschvindigkeit des ersten FSrderers ist. 

14. Anordnung nach Anspruch 12 und/oder 13, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafl der zveite FSrderer (107; 416) von seinem 
Antrieb (110; 415) mit konstanter Geschvindigkeit antreib- 
bar ist. 
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15. Anordnung nach einem oder mehreren der vorhergehen- 
den AnsprUche 12 bis 14, dadurch gekennzeichnet, dafl der 
Meflwertgeber (413) der als- Bandwaage (6; 414) ausge- 
bildete zweite Fbrderer (411) ist. 

16. Anordnung nach einem oder mehreren der vorhergehen- 
den Ansprtlche 12 bis 14, gekennzeichnet durch eine Band- 
waage (106) als Bestandteil des ersten Forderers (121, 
132) mit einem einseitig gelagerten MeBarm (128), mit 
einem Signalgeber (131) fiir die Stellung des Meflarmes, 
mit einem ein von der Fbrdergeschwindigkeit der Band- 
waage abhangiges Signal abgebenden Signalgeber (134), 
mit einem mit beiden Signalgebem verbundenen Produkt- 
bildner (136) und mit einer Steueranordnung (140) zum 
steuern des Antriebes (133) des ersten Forderers im 
Sinne einer Ions tan thai tung des Produktes. 

17. Anordnung nach Anspruch 12, gekennzeichnet durch 
eine Bandwaage (6) als zweiten FOrderer mit einem einsei- 
tig gelagerten MeBarm (28), mit einem Signalgeber (31) 
fttr die Stellung des MeBarmes, mit einem ein von der Fbr- 
dergeschwindigkeit der Bandwaage abhangiges Signal ab- 
gebenden Signalgeber (34), mit einem mit beiden Signalge- 
bem verbundenen ersten Produktbildner (36) und mit einer 
Steueranordnung (40) zum Steuern eines Antriebes (33) 
der Bandwaage im Sinne einer Kons tan thai tung des Produktes, 
mit einem mit beiden Signalgebem- verbundenen zweiten 
Produktbildner (46), mit einem zwischen einem der Signal- 
geber (31) und dem zweiten Produktbildner geechalteten 
Funktionsgeber (43), dessen Ausgangssignal abhangig ist 
von der Grofle und der Dauer einer Anderung eines Eingangs- 
signals, und mit einer den Produktbildner (46) mit einem 
Antrieb (19) des ersten Forderers (21) verbindenden Steuer- 
anordnung (51). 
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18. Anordnung nach einem oder mehreren der vorhergeh en- 
den Ansprtiche 12 bis 17, dadurch gekennzeichnet, dafl der 
zweite Signalgeber ein Sollvertgeber (38; 138; 428) 
oder ein Istvertgeber (36; 136) fttr den Massenstrom ist. 

19. Anordnung nach einem oder mehreren der vorhergehen- 
den AnsprUche 12 bis 18, dadurch gekennzeichnet, dafl der 
VorratsbehSlter (4; 104; 430) zura Aufnehmen eines defi- 
nierten Zwischenvorrates (16; 116; 404) ausgebildet ist 
und ein Meflglied (17; 117; 432, 433) zum Erfassen der 
GrSBe des Zwischenvorrates aufweist, welches mit einem 
Steuermittel (431) zum Steuern eines Antriebes (447) ei- 
nes ZufSrderers verbunden ist. 

20. Anordnung nach einem oder mehreren der vorhergehen- 
den Ansprtiche 12 bis 19, dadurch gekennzeichnet, dafl zur 
Entnahme des Gutes aus dem VorratsbehSlter (4; 104; 430) 
der erste P3rderer ein- umlauf ender EntnahmefiSrderer (21? 
121; 411) ist. 

21. Anordnung nach Anspruch 20, dadurch gekennzeichnet, 
dafl der Entnahmef orderer (41 1) im unteren Bereich des 
Vorratsbehaiters (430) angeordnet ist. 

22. Anordnung nach Anspruch 20, dadurch; gekennzeichnet, 
dafl der Entnahmef3rderer (4; 104) als mit Mitnehmern 

(22; 122) versehenes Forderband (26; 126) ausgebildet ist, 
dessen Forderrichtung eine betrachtliche Steigung gegen- ' 
tlber der Horizon talen aufveist. 
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23. Anordnung nach einem oder mehreren der vorhergeh en- 
den Ansprttche 12 bis 22, dadurch gekennzeichnet, dafl 

der Ouotientenbildner (53) mit einer Steueranordnung (83) 
einer nachgeordneten Aufbereitungseinrichtung (11) 
verbunden ist. 

24. Anordnung nach Anspruch 23, dadurch gekennzeichnet, 
dafl die Aufbereitungseinrichtung (11) ein pneumatischer 
Sichter ist, der ein mit der Steueranordnung (83) ver- 
bundenes Stellglied (74) ftir den Sichtluf tstrom aufweist. 

25. Anordnung nach einem oder mehreren der vorhergehenden 
Ansprttche 12 bis 24, dadurch gekennzeichnet, dafl der Ouo- 
tientenbildner (53; 1 53 ; 453) ausgangsseitig mit einer 
Anzeigeeinrichtung (50; 150; 450) verbunden ist. 
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Verfahren und Anordnung zum kontinuierlichen Erf as sen 
des Schtittgevichtes von komigem, faserigem oder blatt- 
artigem Gut 



Die Erfindung betriff t ein Verfahren zum kontinuierlichen 
Erfassen des Schtlttgewichtes von kornigem, faserigem 
oder blattartigem Gut, insbesondere von Tabak jeder Art. 

Die Erfindung betriff t weiterhin eine Anordnung zum kon- 
tinuierlichen Erfassen des Schtlttgewichtes von kornigem, fase- 
rigem oder blattartigem Gut, insbesondere von Tabak jeder 
Art. 

Fttr manche Aufbereitungsarbeiten ist es wichtig, das spe- 
zifische Gewicht bzw. die Dichte des Gutes zu kennen. 
Dariiberhinaus ist es vorteilhaft, Dichteanderungen des 
Gutes zu erfassen, urn Storungen oder Oualitatsverschlech- 
terungen bei der Aufbereitung des Gutes zu vermeiden. 
Heute erkennt man in vielen Fallen erst an solchen StSrun- 
gen oder Oualitatsverschlechterungen Dichteanderungen des 
Gutes . 

Der Erfindung liegt die Auf gabe zugrunde, die Dichte von 
kOrnigem, faserigem oder blattartigem Gut wahrend sei- 
ner Forderung in einem kontinuierlichen Strom zu erfassen. 

Diese Auf gabe wird gemae der Erfindung dadurch gelost, 
dafl das Gut in seinem stetigen Strom mittels eines ersten 
Fordermittels an ein zweites Fordermittel abgegeben und 
von diesem abgefSrdert wird, das die Masse des an das 
zweite Fordermittel abgegebenen Gutes erfaBt und in Abhan- 
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gigkeit hiervon der Volumenstrom des Gutes derart gesteuert 
wird, dafl das zveite Fordermittel einen massenkonstanten 
Gutstrom abgibt, dafl ein von der Grofle des vom ersten For- 
dermittel abgegebenen Volumenstromes abhangiges erstes 
Signal gebildet vird, dafl ein von der Grofle des vom 
zveiten Fordermittel abgegebenen Mas sens tromes- abhangi- 
ges zveites Signal gebildet vird, und dafl ein dem Quotien- 
ten aus zvei tern und erstem Sig.ial entsprechendes, der 
Gr8fle des Schttttgevichtes proportional es drittes Signal 
gebildet wird. 

Der Vorteil der Erfindung besteht darin, dafl durch Bilden 
eines massenkonstanten Guts tromes, der fur sich allein 
schon die Steuerung oder Regelung nachfolgender Aufbe- 
reitungsarbeiten erleichtert bzv. deren Genauigkeit erhoht, 
und durch das zusatzliche kontinuierliche Erfassen der 
Dichte des Gutes die Aufbereitungsarbeiten sehr genau 
gesteuert und/oder die Qualitat eines aus dem Gut herge- 
ste}lten Produktes verbessert wird. Anderungen der Dichte 
des Gutes konnen unmittelbar vahrend seiner Fbrderung 
erfaflt verden, so dafl die Aufbereitung oder die Fertigung 
rechtzeitig an eine solche Dichteanderung angepaflt verden 
kann, vodurch Storungen vermieden und/oder eine gleichblei- 
bende Qualitat bzv. eine gleichbleibende geviinschte Eigen- 
schaft des Produktes gevMhrleistet ist. 
Die Grofle eines Volumenstromes kann z.B. durch Andern der 
Schtttthohe des Gutes auf dem ersten Fordermittel gesteuert 
verden, wobei bei konstanter FOrdergeschvindigkeit die 
Schiitthohe ein Mafl 1* die Grofle des Volumenstromes ist. 
Einfacher ist es aber, gemafl einer bevorzugten Ausflihrung 
der Erfindung das Gut von dem ersten Fordermittel in einem 
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volumenkonstanten Strom zuzuftthren, die Fordergeschwin- 
digkeit des ersten FSrdermittels in Abhangigkeit von der 
Masse des an das zweite Fordermittel abgegebenen Gutes 
zu steuern, und ein der Fbrdergeschwindigkeit des ersten 
Fbrdermittels entsprechendes erstes signal zu bilden. Die 
Erfassung der GrOBe des Massenstromes wird nach einem 
weiteren Merkmal der Erfindung dadurch erleichtert, dafl 
das Gut von dem zweiten FOrdermittel mit konstanter Ge- 
schwindigkeit abgegeben wird. Da gemafl dem erfindungsge- 
maflen Verfahren die Dichte des Gutes nach Formel £ » g • v2 
(G * Gewicht des Massenstromes, v2 « FBrdwgeschvindiJkiiF 
des Massenstromes, V » Volumen des Volumenstromes, 
v; * Fbrdergeschwindigkeit des Volumenstromes) ermittelt 
wird, und mit den vorbeschriebenen Verfahrensschritten 
G, v2 und V konstant gehalten werden ist die Dichte - dem 
Quotienten aus einer Eonstanten und der FSrdergeschwindig- 
keit v1 des Volumenstromes. 

Gemafl einer Ausfuhrung der Erfindung kann die Masse des 
Gutstromes nach der Abgabe an das zweite Fordermittel er- 
faflt werden. Eine bezttglich der Kurzzeitschwankungen ge- 
nauere Regelung des Massenstromes ist moglich, wenn ge- 
mafl einer anderen Ausfuhrung der Erfindung die Masse und 
die Geschwindigkeit des Gutstromes wahrend bzw. unmittel- 
bar vor der Abgabe an das zweite Fordermittel erfaflt werden, 
das Produkt aus einem von der Masse abhangigen Signal und 
einem von der Geschwindigkeit abhangigen Signal gebildet 
vird, und das Produkt den vom ersten Fordermittel zugeftthrten 
Volumenstrom io sinne einer Kons tan thai tung des Produktes 
steuert. 

Auch bei einem neuen Verfahren zum Bilden eines Massen- 
stromes mit extrem geringer Regelabweichung, bei dem gemafl 
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einer veiteren Variante der Erfindung die Masse und die 
Geschvindigkeit des vom zveiten Fordermittel geforderten 
bzv. abgegebenen Gutstromes erfaflt verden, ein erstes 
Produkt aus einera von der Masse abhangigen Signal und 
einem von der Geschvindigkeit abhangigen Signal gebildet 
vird, das erste Produkt den vom zveiten Fordermittel ab- 
gegebenen Volumenstrom im Sinne einer Kons tan thai tung des 
ersten Produktes steuert, ein zveites Produkt aus einera 
der beiden Signale und aus einem von der GrBfle und der 
Dauer einer Anderung des anderen Signals abhangigen Signal 
gebildet vird, und das zveite Produkt den vom ersten Fbr- 
dermittel abgegebenen Volumenstrom steuert, kann die Dichte 
des Gutes erfaflt werden . 

Venn in einer Anlage stets derselbe Massenstrom gefahren 
vird, konnte man das zveite Signal entsprechend der Gr5fle 
des geregelten Massenstromes einfach vorgeben, z.B. durch 
entsprechendes Eichen eines AnzeigegerStes . In der Regel 
verden aber in einer Anlage je nach Sorte oder gevUnschter 
Produktionsleistung oder Art des herzustellenden Produktes 
unterschiedlich grofle Massenstrome gefahren. Es ist daher 
zveckmaBig, venn das zveite Signal ein Sollvert oder Ist- 
vert eines Regelkreises fur den Massenstrom ist. 

Fur das genaue Erfassen der Dichte eines Gutes vShrend 
seiner FSrderung gemSfl der Erfindung ist das Bilden eines 
Gutstromes mit definiertem Volumen sehr vichtig. Deshalb 
ist nach einem veiteren lennzeichen der Erfindung vor- 
gesehen, dafl das Gut von dem ersten Fordermittel einem 
Zvischenvorrat entnommen vird, dafl der Zvischenvorrat hin- 
sichtlich seiner GrQBe gemessen vird, und dafl in AbhSngig- 
keit von dem Meflvert die Zufuhr zu dem Zvischenvorrat 
gesteuert vird* 
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Der EinfluB von Dichteanderungen auf die Qualitat des auf- 
bereiteten Gutes ^xrd eliminiert, wenn das dritte, dem 
Schiittgewicht proportionale Signal als FiihrungsgroBe eine 
Gutaufbereitung steuerto Eine Aufbereitung, deren Ergeb- 
nis besonders von der Dichte des Gutes beeinfluflt wird p 
ist das pneumatische Sxchten 0 Eine bevorzugte Anwendung 
der Erfindung ist daher das Steuern eines Sichtluftstromes . 
Auflerdem ist vorgesehen, dafl.die GroBe des dritten Signals 
angezeigt wird* 

Die eingangs genannte Anordnung, die insbesondere zum 
Ausiiben des vorbeschriebenen Verfahrens geeignet ist 0 ist 
gelcemizeichnet durch einen ersten FSrderer und einen nach- 
geordneten zweiten Forderer, einen Vorratsbehalter fttr das 
Gut, dem der erste Forderer zur Gutentnahme zugeordnet 
ist, ein einem der beiden Forderer zugeordneten MeBwert- 
geber zum Erf as sen der Masse eines aus dem Vorratsbehalter 
entnoramenen Volumens troraes p wobei der MeBwertgeber iiber 
eine S teueranordnung mit einem dem ersten FSrderer zugeord- 
neten Stellglied zum Andern des aus dem Vorratsbehalter 
entnommenen Vo lumens tromes verbunden ist p einen ersten 
Signalgeber zum Abgeben eines von der Gr5fle des Volumen- 
s tromes auf dem ersten F5rderer abhSngigen Signals , einen 
zweiten Signalgeber zum Abgeben eines von der Grofle des 
Mass ens tromes auf dem zweiten F5rderer abhangigen Signals 9 
und einen Quotientenbildner, der eingangsseitig mit den 
beiden Signalgebern verbunden ist. 

In einer bevorzugten AusfUhrung sind Vorratsbehalter und 
erster Forderer zum Bilden eines Guts tromes mit gleich- 
fOrmigem Querschnitt ausgebildet, der erste FSrderer und 
der zveite Forderer jeveils von einem separata Antrieb 
antreibbar, und es ist der zweite Signalgeber iiber eine 
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Steueranordnung mit dem Antrieb des ersten FOrderers ver- 
bunden und der erste Signalgeber ein Istvertgeber fur die 
Fbrdergeschwindigkeit des ersten Forderers. In einer 
Ausfuhrung der Erfindung ist der zweite Fbrderer von 
seinem Antrieb mit konstanter Geschvindigkeit antreibbar. 
Der Meflwertgeber kann der als Bandwaage ausgebildete 
zweite Fbrderer sein. Bine Anordnung mit recht genauer 
Regelung des Masseristromes ist gekennzeichnet durch eine 
Bandvaage als Bestandteil des ersten FUrderers mit einem 
einseitig gelagerten MeBarm, mit einem Signalgeber ftir 
die stellung des Meflarmes, mit einem ein von der FcSrder- 
geschvindigkeit der Bandvaage abhangiges Signal abgebenden 
Signalgeber, mit einem mit beiden Signalgebern verbundenen 
Produktbildner und mit einer Steueranordnung zum Steuern 
des Antriebes des ersten Fc5rderers im Sinne einer Konstant- 
haltung des Produktes. 

Bine Anordnung, mit der eine hochgenaue Regelung des Massen 
stromes moglich ist, ist gekennzeichnet durch eine Band- 
waage als zweitem FSrderer mit einem einseitig gelagerten 
MeBarm, mit einem Signalgeber fur die Stellung des Mefl- 
armes, mit einem ein von der F8rdergeschwindigkeit der 
Bandwaage abhangiges Signal abgebenden Signalgeber, mit 
einem mit beiden Signalgebern verbundenen ersten Produkt- 
bildner, und mit einer Steueranordnung zum Steuern eines 
Antriebes der Bandwaage im Sinne einer Kons ton thai tung des 
Produktes, mit einem mit beiden Signalgebern verbundenen 
zweiten ProduktbiLdner, mit einem zwischen einem der Signal- 
geber und dem zveiten Produktbildner geschalteten Funktions- 
geber, dessen Au<ujungssignai abhangig ist von der (Irane 
und der Dauer einer Anderung eines Eingang*r,ignaLs, und 
mit einer den Produktbildner mit einem Antrim der, ersten 
P'orderers verbind«ml«n Steueranordnung. 
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Um die Brfassung der Dichte des Gutes unabhangig von der 
GrBfle des geregelten Massenstromes zu machen, 1st der zvei- 
te Signalgeber eih Sollvertgeber oder ein Istwertgeber 
der mit deni Antrieb des ersten Fbrderers verbundenen 
Steueranordnung . 

Ungesteuerte Schwankungen des Vo lumens tromes werden 
vermieden, indem der VorratsbehSlter zum Aufnehmen ei- 
nes definierten Z wis chenvor rates ausgebildet ist und 
ein MeBglied zum Erfassen der GrOfle des Zwischenvorrates 
aufweistp welches mit einem Steuermittel zum steuern 
eines Antriebes eines Zuforderers verbunden ist. 
Zveckmafligerweise ist der erste Fbrderer zur Bntnahme 
des Gutes aus dem Vorratsbehaiter ein umlaufender Entnah- 
meforderer. Dieser EntnahmefSrderer kann im unteren Bereich 
des Vorratsbehaiters angeordnet sein oder aber er kann ein 
mit Mitnehmern versehenes Porderband sein, dessen F8r- 
derrichtung eine betrSchtliche Steigung gegenUber der Ho- 
rizontalen aufweist. FUr eine automatische Gutaufbereitung 
ist der Ouotientenbildner mit einer Steueranordnung ei- 
ner nachgeordneten Aufbereitungseinrichtung verbunden. 
Besonders abhangig ist die Arbeitsveise eines pneumati- 
schen Sichters von der Dichte des Gutes, veshalb die Er- 
findung insbesondere zum Steuern eines Stellgliedes far 
den Sichtluftstrom eines Sichters geeignet ist. Auch ist 
es zweckmSflig, wenn der ouotientenbildner ausgangsseitig mit 
einer Anzeigeeinrichtung verbunden ist, so dafl z.B. Dichte- 
abweichungen, die auflerhalb einer zulassigen Toleranz ILe- 
gen, erfaflt werden konnen. 
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Die Erfindung wird anhand der ein Ausfiihrungsbeispiel dar- 
stellenden Zeichnung naher erlautert. Es zeigt: 

Figur 1 schematise!* eine Strafle einer Tabakaufberei- 

tungsanlage, 

Figur 2 eine Dosiereinrichtung aus der Tabakaufberei- 

tungsstrafle der Figur 1 f 
Figur 3 eine Entripp- und Sichteinrichtung der Tabak- 

aufberei tungsstrafle der Figur 1, 
Figur 4 eine Variante der Dosiereinrichtung gemSlfl 

Figur 2 9 

Figur 5 eine weitere Variante einer Dosiereinrichtung. 
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Stw. : Dosierbandwaage-Schiittgewicht ermitteln - A 1550 
Bergedorf, den 20. September 1978 

In Richtung des durch den Pfeil 1 darges tell ten FSrder- 
flusses sind in Figur 1 folgende Tabakaufbereitungsein- 
richtungen zu einer Strafle hintereinander angeordnet: 
ein Wagenkipper 2 vom Typ WK t ein LOsezusetzer vom Typ KTBL, 
ein Zusetzer 4 vom Typ BZO, eine Dosierbandwaage 6 vom 
Typ DWB, eine SchwingfOrderrinne 7 vom Typ SR, eine Kondi- 
tionier trommel 8 vom Typ WH, ein Forderband 9 vom Typ FBC, 
ein Vertikal-En tripper 11 vom Typ VT 2500 S und eine Aus- 
tragschleuse 12 vom Typ 5 TSE. Alle Einrichtungen sind aus 
dem Lieferprogramm der Anmelderin und in der tabakverar- 
beitenden Industrie bekannto 

In Figur 2 erkennt man einen AbnahmefSrderer 13 des Lose- 
zusetzers 3, der Blattabak 14 in den einen Zwischenvorrat 
16 aufnehmenden Zusetzer 4 fordert. Der Zwischenvorrat 16 
wird von einer Fotozelle 17 ilberwacht, die ttber einen Zwei- 
punktregelkreis in bekannter Weise (Einzelheiten siehe 
DE-PS 1.914.466 bzw. US-PS 3.309.301) den Losezusetzer 3 
steuert, Zur Entnahme von Tabak aus dem definierten Zwischen- 
vorrat 16 in einer Tabakschicht 18 dient ein von einem 
Gleichstrommotor 19 angetriebener Zuforderer in Form eines 
EntnahmefSrderers 21 (erster Forderer im Sinne der Erfindung), 
der im vesentlichen aus einem mit Stiften 22 versehenen, 
ttber Rollen 23 und 24 gefiihrten Forderband 26 besteht. 
Dem Zusetzer 4 ist die Dosierbandwaage 6 nachgeordnet . 
Die Bandwaage (Me8wertgeber) hat einen eingangsseitig 
an einem Drehgelenk 27 gelagerten Meflarm 28, der an seiner 
dem Drehgelenk 27 abgewandten Seite von einer Feder 29 gehal- 
ten ist, und des sen Veschwenkung urn das Drehgelenk 27 durch 
einen Signalgeber in Form eines Potentiometers 31 in ein 
elektrisches Signal umgesetzt wird. Ein einen zweiten F3r- 
derer in Form eines Forderbandes 32 der Bandwaage 6 anteiben- 
der Gleichstrommotor 33 ist mit einem Signalgeber in. Form 
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eines Tachogenerators 34 zur Abgabe eines von der PSrder- 
geschwxndigkeit der Ba»dwaage 6 abhangigen signals gekop . 

Das gesch»indigkeitsabhangige Ausgangssignal des Tacho- 
generators 34 u„d das lastabhangige Signal, das von dem 
Potentxometer 31 der Ba^dwaage 6 kommt. werden elnem M 
sich bekannten Produktbildner 36 zugeftthrt. Derartige Pro- 
duktbildner sind z.B. in dem -Taschenbuch der tfachrichten- 
verarbe.tung.. von r. steinbuch 1962. springer Verlagf 
auf den Seiten 1179 bis 1190, beschrieben. Das Ausgangssignal 

TvL r0 r tMldnerS 36 ^ elna » Verguichsgued TZ g T 
m« dem auaerdem ein von einem Potentiometer 38 abneL 
barer Sollwert zugeftthrt wird. Der Ausgang des Vergleichs- 
guedes 37 beaufsohlagt einen Leistungsverstarker Is' Z 
den Gi^chstrommotor 33 im sinne einer tonstanthaltung des 

h^,lr B 9eS ^ ,rtn " 9leitSabMn9l9eS "•»« X 

3^ PotL ^ 36, Vergleichsglied 

37, Potentiometer 38 nnd Steuereinheit 39 bUden eine 

Steueranordnung 40 fttr die Bandraage 6. 

Das Potentiometer 31 ist auflerdem mit einem Eingang eines 

Sollwertgeber in Pom eines Potentiometers 42 und dessen 
Ausgang „ lt elnera * aMaB . t * m ,„ m Verbindung stehen. 
D*s Ausgangssignal des Punktionsgebers 43 ist von der 
Orofle und der Dauer einer Xnderung eines EingangssignaU 
abhangig (Pl-Verhaiten). „as durch ParaUeisLlten^nes 
Kondensators zu einem Operationsverstarker erreicht vird. 
bber eul vom Potentiometer 31 beaufschlagtes Schvellen- 
vertgUed 44 ist der Punktionsgeber 43 wahrend der Anlauf- 
Phase der Etarichtung mit dem Potentiometer 38 verbindbar, 
der dann den rondensator im Punktionsgeber 43 auftiidt. 
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Stw. : Dosiabandwaage-Schiittgewicht ermitteln - A 1550 
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Der Funktionsgeber 43 und der Tachogenerator 34 sind mit 
einem Produktbildner 46 verbunden. Das Ausgangssignal des 
Produktbildners 46 ist als Sollwert einem Vergleichsglied 
47aigefUhrt, dem auflerdem ein von einem von dem Gleichstrom- 
motor 19 angetriebenen Tachogenerator 48 abnehmbarer Istwert 
zugeftthrt ist. Das Ausgangssignal des Vergleichsgliedes 47 
beaufschlagt eine Steuereinheit 52 in Form eines Leistungs- 
verstarkers 49, die den Gleichstrommotor 19 steuert. Funktions 
geber 43, Produktbildner 46, Vergleichsglied 47 und Tacho- 
generator 48 bilden eine S teueranordnung 51 fUr das Steuer- 
mittel 52 zum Verandern des Verhaltnisses der Fbrdergeschwin- 
digkeiten von Bandwaage 6 und Zusetzer 4. 
Ein Quotientenbildner 53 ist eingangsseitig mit dem Poten- 
tiometer 38 oder 5 was strichpunktiert angedeutet ist, mit 
dem Produktbildner 36 und dem Tachogenerator 48 und aus- 
gangsseitig iiber ein analoges Verzbgerungsglied 55 mit 
einer S teueranordnung der in Figur 3 gezeigten Aufbereitungs- 
einrichtung verbunden. 

Der Schvingforderer 7 ist von einem eigenen Antriebsmo tor 
10 angetrieben. 

In Figur 3 ist die Entripp- und Sichteinrichtung 11 sche- 
matisch in einem Schnitt dargestellt, bei der ein Drescher 
54 in einem Sichtergehause 56 so angeordnet ist, dae sich 
ein Sichtraum 57 urn den Drescher herum sowie uber dies en er- 
streckt. Die Gutzufuhr erfolgt Uber das FBrderband 9, eine 
Zellradschleuse 58 und ein Rohr 59, das Uber einen mit 
einem Rotor 61 verbundenen Verteilerelement 62 endet. Uber 
einem Entrippkorb 63 befindet sich ein fest angeordneter 
Trichter 64. Der Sichtraum 57 wird von einem vendelfSrmig 
nach unten verlaufenden, mit -einem Schwingantrieb 66 ver- 
sehenen Bodenblech 67 abgeschlossen, an dessen niedrigster 
Stwlle eine Zellradschleuse 68 angeordnet ist. Der Drescher 54 
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besteht aus dem Rotor 61 mit ZShnen 69 , der ttber eine 
Welle von einem Elektromotor 71 tlber einen Keilriemen 
72 angetrieben 1st.. In einer Luf tzuftthrung in Form eines 
. Luf tkanals 73 bef indet sich ein Stellglied in Form einer 
Luftklappe 74, die von einem Antrieb 76 vers tell t verden 
kann, sowie ein der Luftklappe 74 nachgeordneter Istvert- 
geber in Form eines Windrades 77$ das einen Generator 78 
treibt. Der Generator 78 is t mit einem Vergleichsglied 79 
verbunden, das auflerdem mit dem mit der Steueranordnung 51 
in Figur 2 wbundenen Quotientenbildner 53 und einem Soil- 
wertgeber in Form eines Potentiometers 81 in Verbindung 
steht. Das Vergleichsglied 79 beaufschlagL eine Steuerein- 
heit 82 fiir den Antrieb 76. 

Generator 78, Vergleichsglied 79, Potentiometer 81 und 
Steuereinheit 8 2 bilden eine Steueranordnung 8 3 fiir die 
Luftklappe 74. 

Wirkungsveise der Einrichtungen der Figuren 2 und 3: 
Der aus dem Zvischenvorrat 16 durch den Entnahmef Srderer 21 
ausgetragene Tabak gelangt in der NSLhe des Drehgelenkes 27 
auf die Bandvaage 6, HierdurcH ist gewahrleistet, dafl die 
durch das Auf tref fen des Tabaks entstehenden dynamischen 
Ir3f te sich auf die Verschwenkung des Meflarmes infolge des 
kurzen Hebelarmes praktisch nicht auswirken. Ein auf die 
Bandvaage 6 ttbergebenes Tabakeleraent, d.h. ein bestimmter 
Ausschnitt der Tabakbelegung, wird nunmehr ttber eine von 
der LSnge des Schwenkarmes 28 bestimmte Meflstrecke geftihrt, 
wobei sich sein Einflufl auf den Ausschlag des Schvenkarmes 
28 zunehmend vergrSflert. Der Ausschlag, d.h. die Ver- 
schwenkung des Meflarmes 28 entgegen der Wirkung der Feder 
29, wird auf den Abgriff des Potentiometers 31 ttbertragen. 
Von dem Produktbildner 36 vird eine Spannung abgenommen, 
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die dem Produkt von dem von der Fbrdergeschwindigkeit der 
Bandwaage 6 abhangigen Signal und von dem von der Ver- 
schwenkung des Schwenkarmes 28 und damit der Tabakbelegung 
der Bandwaage 6 abhangigen Signal entspricht. Dieses Pro- 
dukt wird als Istwert dem Vergleichsglied 37 zugefiihrt, 
dem auflerdem der von dem Potentiometer 38 abgenommene 
Sollwert zugefiihrt ist. Bin der Differenz entsprechendes 
Signal beaufsclilagt den LeistungsverstSrker 39, der den 
Gleichstrommotor 33 derart steuert, dafl das Produkt kon- 
stant gehalten wird. Nimmt z.B. die Belegung der Bandwaage 
6 zu, dann verandert der Abgriff des Potentiometers 31 
seine Stellung, und der Leistungsverstarker 39 speist den 
Gleichstrommotor 33 mit einer derartigen Spannung, da3 die 
Drehzahl des Gleichstrommotors 33 und damit die Forder- 
geschwindigkeit der Bandwaage 6 geringer werden. Im umge- 
kehrten Fall, d.h. bei zu geringer Belegung der Bandwaage 
6, wird die Drehzahl urd damit die Fbrdergeschwindigkeit 
der Bandwaage 6 erhBht. Entspricht die Belegung der Band- 
waage 6 dem am Potentiometer 42 eingestellten Wert, so 
gibt der Addierer 41 kein Ausgangssignal ab, weil die Ein- 
gangssignale der Potentiometer 31 und 42 umgekehrte Vor- 
zeichen aufweisen. In diesem Pall gibt der Funktionsgeber 
43 eine definierte Spannung an den Produktbildner 46 ab, 
dessen Ausgangssignal dem Produkt aus dem Signal des Funk- 
tionsgebers 43 und dem Signal des Tachogenerators 34 des 
Gleichstrommotors 33 der Bandwaage 6 entspricht. Das Aus- 
gangssignal des Produktbildners 46 wird als Sollwert dem 
Vergleichsglied 4 zugefiihrt, dem auBerdem der von dem Ta- 
chogenerator 48 abgenommene Istwert der Drehzahl des - 
Gleichstrommotors 19 des Zusetzers 4 zugeftlhrt wird. Bei 
einer Differenz wird der Leistungsverstarker 49 mit einem 
entsprechenden Signal beaufschlagt, so dafl der Leistungs- 
verstarker 49 den Gleichstrommotor 19 in seiner Drehzahl 
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entsprechend dem Sollvert des Produktbildners 46 steuert. 
Nimmt z.B. die Belegung der Bandvaage 6 zu, so gibt der 
Addierer 41 ein negatives Signal an den Funktionsgeber 43 
ab. Dessen Ausgangssignal vird entsprechend seinem PI- 
Verhalten geringer, vodurch ebenfalls das Ausgangssignal 
des Produktbildners 46 geringer vird. Dies hat zur Folge, 
daa der Gleichstrommotor 19 von seiner Steuereinheit 49 
mit geringer Spannung versorgt vird, d.h. er treibt das 
FSrderband 26 des Zusetzers 4 mit geringerer Drehzahl an. 
Die Drehzahl des Gleichstrommotors 19 vird ilber den Addie- 
rer 41 , den Funktionsgeber 43 und den Produktbildner 46 
solange reduziert, bis die Belegung der Bandvaage 6 vieder 
dem am Potentiometer 42 eingestellten Wert entspricht. Um- 
gekehrt vird bei zu geringer Belegung der Bandvaage 6 die 
Drehzahl des Gleichstrommotors 19 und damit die FSrderge- 
schvindigkeit des FQrderbandes 26 erhSht. 
Da beim Anfahren der Einrichtung die Bandvaage 6 zuniichst 
nicht mit Tabak belegt ist, vird dem Funktionsgeber 43 
Uber das Schvellenvertglied 44 das Soil vert signal des Po- 
tentiometers 38 vorgegeben, das den rondensator des Funktions- 
gebers 43 aufiadt. Hierdurch vird verhindert, da3 vahrend 
der Anfahrphase der Gleichstrommotor 19 und damit das 
Fbrderband 26 nit UberhBhter Drehzahl laufen. wird die 
Bandvaage 6 anschlieflend mit Tabak belegt, so Sffnet das 
Schvellenvertglied 44 seinen rontakt, und die Steuerung der 
Drehzahl des Gleichstrommotors 19 vird nun auf die vor- 
beschriebene Weise in Abhangigkeit von der Belegung der 
Bandvaage 6 gesteuert. 

Da der Mass ens trom durch entsprechendes Steuem des der 
Bandvaage 6 zugeforderten Vo lumens tromes konstant gehal- 
ten vird, gilt: . ; 
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Dichte x Volumen x Geschwindigkeit des zugefSrderten Stromes 

= Gevicht x Geschwindigkeit des abgeforderten Stromes = konstant. 

Wird, wie bei dem gezeigten Beispiel, von dem Zusetzer 4 

ein Tabakstrom konstanter SchichthShe zugefiihrt, so ist 

die Dichte gleich A x 1 des Volumen stromes, 

Geschwindigkei t 

wobei A ein Faktor entsprechend den vorgenannten Konstanten 
ist. Dieser Faktor andert sich mit dem Sollwert des ge- 
regelten Massenstromes, also mit der Einstellung des Poten- 
tiometers 38. Weil der Ouotientenbildner 53 den Quotient en 
aus Soil- oder Istwert des Massenstromes und Istwert der 
Geschvindigkeit des volumenkonstanten Stromes bildet, ist 
der Quotient unabhangig von der GrSfie des Massenstromes 
immer proportional der Dichte des Tabaks. 
Das Signal des Ouotientenbildners 53 wird nach VerzSgerung 
durch das Verzogerungs glial 55 der Steueranordmmg 83 
des Vertikal-En trippers 11 zugefiihrt. Das Signal vird da- 
bei entsprechend der FSrderzeit des Tabaks von der Dosier- 
bandwaage 6 zum Vertikal-En tripper verzSgert. 
Die Arbeitsveise des Vertikal-Entrippers 11 ist an sich 
bekannt und wird hier nur kurz erlSutert. Die von oben 
durch die Zellradschleuse 58 und das Ebhr 59 zugefiihrten 
Tabakblatter gelangen auf das Verteilerelement 62 und von 
da in den Erfassungsbereich der ZShne 69, die sie durch 
den Entrippkorb 63 schlagen. Bei diesem Dreschvorgang wer- 
den die Rippen vom Blatt getrennt. Das in den Sichtraum 
gelangende Mischgut vird gesichtet, wobei die Blatteile 
von dem Sichtluf tstrom emporgetragen werden, und die Rip- 
pen entgegen der Richtung des Sichtluft stromes nach unten 
fallai und von dem vibrierenden Bodenblech 67 zu der Zell- 
radschleuse 68 gelangen und ausgetragen werden. Der Sicht- 
luf tstrom wird von der Luf tklappe 74 entsprechend dem dem 
spezifischen Gewicht des Tabaks entsprechenden Sollwert 
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gesteuert, indem die StrSmungsgeschvindigkeit der Luft in 
dem Luftkanal 73 von dem Windrad erfaflt und als elektri- 
sche Spannung von dem Generator 78 dem Vergleichsglied 79 
zugeftihrt vird. Dem Vergleichsglied 79 wird das Ausgangs- 
signal des Quotientenbildners 46 in Figur 2 nach entspre- 
chender YerzSgerung durch das VerzSgerungsglied 55 sovie ein 
am Potentiometer 81 fiir die Grundeinstellung abgenommener 
Sollwert zugefiihrt. Bei einer Differenz wird die Steuer- 
einheit 82 mit einem entsprechenden Signal beaufschlagt, 
so dafi der Antrieb 76 die Luftklappe 74 weiter bffnet oder 
schliefit. 

Die Dosiereinrichtung der Pigur 4 unterscheidet sich von der 
der Figur 2 durch das Fehlen eines eigenen Antriebes fiir 
den Zusetzer. Alle Teile, die mit denen der Figur 2 ttber- 
einstimmen, sind mit denselben Bezugszeichen, vermehrt 
urn 100, vers eh en und werden nicht erneut beschrieben. 
Die Bandwaage 106 und der En tnahmef order er 121 sind kinema- 
tisch miteinander verbunden, zveckmaaigerveise durch ein en 
symbolisch dargestellten Kettentrieb 125, bei dem durch 
Wechseln der Kettenrader eine Grundeinstellung des Geschwin- 
digkeitsverhaltnisses zvischen Bandvaage 106 und Entnahme- 
fSrderer 1i21 entsprechend der mittleren Dichte des zu f8r- 
dernden Gutes (Tabak) vorgenommen verden kann. Das F8r- 
derband 132 der Bandvaage 106 und der En tnahmef Orderer 121 
bilden gemeinsam einen ersten FSrderer und die SchvingfBr- 
derrinne 107 bildet einen zveiten FSrderer im Sfane der Er- 
findung. 

Der Quotientenbildner 153 ist eingangsseitig mit dem Tacho- 
generator 134 und dem Sollvertgeber 138 oder, vas strich- " 
punktiert angedeutet ist, mit dem Produktbildner 136 ver- 
bunden. 

Die Steuerung der Bandvaage 106 und des mit dieser kinenstisch 
verbunden en En tnahmef Brderers 121 entspricht der Steuerung 
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der Bandwaage 6 in Pigur 2, d.h. sie erfolgt mittels ei- 
ner Steueranordnung 140, bestehend aus dem Produktbildner 
136, dem Vergleichsglied 137, dem Potentiometer 138 und 
der Steuereinheit 139. 

Die Dosiereinrichtung der Pigur 5 besteht aus einem Vor- 
ratsbehSlter 401 fur einen groflen Vorrat 403 von Tabak- 
biattem, dem in Forderrichtung der Tabakbiatter ein Mittel 
403 zur Bildung eines definierten Vorrats von Tabak (de- 
finierter Tabakvorrat 404) nachgeordnet ist. Hieran schlieflt 
sich erne Vorrichtung zum Entnehmen von Tabak (Bntnahmevor- 
nchtung 406) in gleichmafligem, stetigem Mengenflufl, z.B 
in Form eines Tabakvlieses 405, an, die im untersten Be- 
reich 407 des definierten Tabakvorrates 404 angeordnet ist 
und im vesentlichen aus einem Endlosf order er (erster F5r- 
derer im Sinne der Erfindung) in Form eines ttber Rollen 408 
und 409 gefiihrten FcJrderbandes 411 besteht. 412 ist ein 
als Gleichstrommotor ausgebildeter Antrieb ftir das FSrder- 
band 41 1 . 

Der Entnahmevorrichtung 406 nachgeordnet ist eine Vorrich- 
tung zum Messen des Mengenf lusses des entnommenen Tabaks 
(Meflwertgeber 413), die im vesentlichen aus einer Bandvaage 
414 besteht. Der die Tabakbelegung des von einem Antriebs- 
motor 415 angetriebenen Bandes 416 der Bandvaage 414 er- 
fassende Waagebalken 417 der Bandwaage wirkt auf den Ab- 
gnff 418 eines Potentiometers 4 19. Die Spannung an diesem 
Abgriff (zweiter Signalgeber im Sinne der Erfindung) 
bildet ein MaB fiir das Gewicht des Tabakbelages auf der 
Bandvaage 414. 

Der Abgriff 418 des Potentiometers 419 ist mit einem Ver- 
gleichsglied 426 verbunden, dem von einem einstellbaren 
Sollvertgeber in Form eines Potentiometers 428 ein Soll- 
vertsignal fur den Mengenflufl des Tabaks zufuhrbar ist 
Ausgangsseitig ist das Vergleichsglied 426 mit einem Stell- 
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gXied in Form einer Steuereinheit 423 far den GXeichstrom- 
motor 412 verbunden. BestandteiX einer solchen Steuerein- 

mTl' S Z e Sl V ,B " ^ ABG mter der ^«i=»mung 

MINISEMI angeboten wird. 1st eln Tachogenerator, der hier 
herausgezeichnet und mit 424 bezeichnet ist. veil er aufler 
-it der steuerelnheit 423 auch aXs erster SignaXgeber 

Eingang mxt dem Potentiometer 428 in Verbindung stent 
Ausgangsseitig ist der QuotientenbiXdner 453 mit einem 
Anzexgegerat 450 verbunden. Das Ausgangssignal des guotienten- 

aXs FtthrungsgroOe einer Steueranordnung einer nachgeoLetL 

1 4T^ 9SeinrlChtUn9 2U9Smrt ~- D « TacLgeneraT 
del T IStWert ^ b « «* «• FSrdergeschwindigkeit 

T TltT 41 DU Steuerel »h«" 423, d.s VergXeichs- 

gXxed 426 und das Potentiometer 428 bixden eine steuLanot- 
nung 425 far den Qleichstrommotor 412. «>«anord 

£ tlTl 403 Zm BUdSn elneS def ^»*» Tabakvorrates 
404 besteht aus einem SteuermitteX in Form eines Zweipunkt- 
regeXkrexses 431. der die Tabakzufuhr zu einem stauscLht 
430 steuert. Der Zweipunktregeikreis 431 umfaBt im stau- 

£ZV 4 , 3 ° Me09lie<i to 2TOier u "ereinander ange- 
ordneter Lxchtschranken 432 una 433. bestehend j OT eils aus 

437 bz». 438. Letzteren sind an sich bekannte Verzogerungs- 
glxeder 439 bzv. 44, nachgesohaltet, denen .iederum SpeiSer 
442 bzv. 443 mit speiohereingangen a und LascheingHngen 5 

aufschlagen jeveiXs eine Wicklung eines Z^ckXungsreXais 444 
in dessen Schaltkrexs ein SchaltscHfcz 446 xiegt. das uber 
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seine rontakte a die Wicklung h8herer Polzahl (niedere Dreh- 
zahlen), Uber seine rontakte b die Wicklung niederer Pol- 
zahl (hShere Drehzahlen) eines polumschaltbaren Asynchron- 
motors 447 an ein Drehstromnetz 445 legt. Der Asynchron- 
motor 447 bildet einen Teil des Stellgliedes des Zveipunkt- 
regelkreises 431 * zu dem auBerdem ein Zusetzer 448 in Form 
eines von dem Asynchronmotor 447 angetriebenen uber zwei 
Rollen 449 und 451 gefiihrten Stiftbandes 452 gehort. 453 is t 
ein Bodenband. 

Die in Pigur 5 beschriebene Anordnung arbeitet wie folgt: 
a) Bilden eines definierten Tabakvorrates 404 im Stau- 
schacht 430: Die Bildung des definierten Tabakvorrates 404 
im Stauschacht 430 erfolgt durch den Zveipunktregelkreis 
431, der die Tabakzufuhr bei Unterschreiten einer be- 
stimmten Tabakmenge im Stauschacht erhaht, bei Uberschrei- 
ten einer bestimmten Menge vermindert. Hierbei vird die 
HShe des definierten Tabakvorrates 404 annahernd konstant 
gehalten. Im einzelnen lauft der Regelvorgang zur Bildung 
des konstanten Tabakvorrates 404 in folgender Weise ab. Es 
wird von dem gezeichneten Zustand der Schaltmittel ausge- 
gangen, bei dem sich die Oberflache des definierten Tabak- 
vorrates 404 zwischen der oberen Lichtschranke 433 
und der unteren Lichtschranke 432 b. indet. Der Speicher 
443 gibt ein Ausgangssignal ab, das eine Wicklung a des 
Relais 444 erregt, das zum Schliefien des Kontaktes c (ge- 
zeichnete Schaltstellung) fUhrt. Das SchaltschUtz 446 hat 
dann angesprochen und verbindet iiber seine Kontakte a die 
Wicklung hSherer Polzahl des polumschaltbaren Asynchron- 
motors 447 mit dem Drehstromnetz 445. Der polumschaltbare 
Asynchronmotor 447 lauft daher mit seiner niederen Drehzahl. 
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Die Oberfiache des def inierten Tabakvorrates 404 sinkt all- 
mahlich ab, bis sie die untere Lichtschranke 432, die in Hell- 
schaltung (Ausgangssignal bei Lichtdurchgang) arbeitet 
freigibt. Der. fotoelektrische Empfanger 437 gibt darauf 
ein Ausgangssignal auf den Speichereingang a des Speichers 
442, dessen Ausgang damit ein elektrisches Signal abgibt 
und ein Loschsignal auf Loscheingang b des Speichers 443' 
dessen elektrisches Ausgangssignal damit verschvindet . Das 
Ausgangssignal des Speichers 442 erregt wicklung b des 
Relais 444, vas zum Bffnen des Kontaktes c ftthrt. Das Schalt- 
schtttz 446 vird entregt und vechselt den Schaltzustand 
seiner Kontakte a und b, so dafl nunmehr die Wicklunj niede- 
rer Polzahl des polumschaltbaren Asynchronmotors 447 mit dem 
Drehstromnetz 445 verbunden ist. Der Motor 447 lauft darauf- 
hm mit hOherer Drehzahl, so dafl das Stiftband 452 dem stau- 
schacht 430 mehr Tabak je Zeiteinheit zuftthrt. Das Ausgangs- 
signal des Speichers 442 bleibt erhalten, auch venn die 
Lichtschranke 432 wieder von dem anvachsenden def inierten 
Tabakvorrat 404 unterbrochen vird. Erreicht die Oberfiache 
des Tabakvorrates die in Dunkelschaltung (Ausgangssignal 
bei Lichtunterbrechung) arbeitende Lichtschranke 433, so 
wird der von der Lichtquelle 436 ausgehende Lichtstrahl un- 
terbrochen, und der fotoelektrische Empfanger 438 gibt ein 
SpeichSrsignal an den Speichereingang a des Speichers 443 
an dessen Ausgang ein Signal erscheint, und ein Loschsignal 
an den Loscheingang b des Speichers 442, dessen Ausgangs- 
signal verschvindet. Nunmehr vird die Vicklung a des Relais 
444 erregt, vas zum Umschalten des Kontaktes c in die ge- 
zeichnete Stellung. ftthrt. Das Schaltschiitz446 vird erregt 
und Sndert den Schaitzustand seiner Kontakte a und b, so 
dafl nunmehr vieder die der niederen Drehzahl des polumschalt- 
baren Asynchronmotors 447 zugeordnete Wicklung mit dem 
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Drehstromnetz 445 verbunden ist. Infolge der niederen Ge- 
schwindigkeit f order t das Stiftband 452 nunmehr weniger Ta- 
bak innerhalb einer Zeiteinheit zu dera Stauschacht 430, so dafl 
die Oberflache des definierten Tabakvorrates 404 vieder ab- 
nimmt. Auch nach Freigabe der Lichtschranke 433 bleibt der 
Schaltzustand des Relais 444 erhalten, da der Zustand des 
Speichers 443 erhalten bleibt. Auf die geschilderte Weise 
bewegt sich die Oberflache des Tabakvorrates stets inner- 
halb der durch die Lichtschranken 432 und 433' festgelegten 
NiveauhShen. Die VerzSgerungsglieder 439 und 441 sorgen 
daftir, dafl kurzzeitiges Abdecken bzw. Preigeben der Licht- 
schranken durch fallenden Tabak keine Pehischaltungen ver- 
ursachen. Auf die geschilderte Weise ist es relativ einfach 
und betriebssicher moglich, einen fur den Zweck der Brfindung 
genugend konstanten definierten Tabakvorrat 404 aufrechtzu- ' 
erhalten. 

b) Entnehmen von Tabak aus dem definierten Tabakvorrat 404: 
Aus der untersten Schicht des definierten Tabakvorrates 404 
ira Stauschacht 430 entninunt das als Bodenband arbeitende 
P5rderband 411 laufend Tabak, den es als Schicht austragt 
und der Bandwaage 414 zufiihrt. Der Mengenflufl ist bei 
gleichbleibenden Bedingungen recht gleichmaflig. 

c) Messen des Mengenflusses des entnommenen Tabaks: 

Die Bandwaage 414 erfaflt laufend das Gewicht je PlSchenein- 
heit (Durchsatz) des dera definierten Tabakvorrat entnomme- 
nen, d.h. des aus dem Stauschacht 430 ausgetragenen Tabaks. 
Der Abgriff 418 des Potentiometers 419 gibt ein entsprechendes 
Signal ab,das an der Vergleichss telle 426 als Istwert mit 
einem von dem Abgriff 427 des Potentiometers 428 abgegebe- 
nen, dem Sollwert entsprechenden Signal verglichen vird. 
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d) Steuern der Tabakentnahme in Abhangigkeit von dem Mefl- 
vert des Mengenf lusses ira Sinne einer Kons tan thai tung 
des Mengenf lusses : 

Das Differenzsignal der Soil- uhd Istwertsignale, das von 
der Vergleichsstaie 426 abgegeben wird, steuert den Vor- 
verstarJcer 423 aus, der seinerseits den Magnetver starker 
424 steuert. Die Steuerung erfolgt ira Sinne der Vergleich- 
masigung des aus dem definierten Tabakvorrat 404 aus- 
getragenen Mengenf lusses . Steigt dieser also an, so vird 
die Drehzahl des Gleichstrommotors 412 verringert, fSllt 
er ab, so wird die Drehzahl erhSht. 

Handelt es sich bei dem zu dosierenden Gut um ein faseriges 
Gut, z.B. Schnittabak, so ist es zweckmaBig, das FSrder- 
band 411 durch eine am Umfang mit Stacheln versehene Walze 
zu erstzen, der eine Schiagernalze zugeordnet ist, die 
das Gut z vis chen den Stacheln der Walze heraus und auf die 
Bandvaage 414 schlSgt. 
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